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Hacrosimuii craHmapT yCcTaHAaBIMBAET TEPMHUHBI M ONPEACIICHUS MOHATHI
OCHOBHBIX BUJIOB CTaJbHBIX TPYO.

TepMUHBI, YCTAaHOBJIEHHBIE HACTOSIIIMM CTaHIAPTOM, OOS3aTE€NbHBI IS
MPUMEHEHHUS BO BCEX BHJAX JOKYMEHTAIIUU U JTUTEpPaTyphl, BXOASIMIUX B chepy
paboT 1o cTaHAApTU3AIMU UM UCTIOIB3YIONMIUX PE3YIbTaThl ATHX PadoOT.

1. CrangapTH30BaHHbBIE TEPMHUHBI C ONIPEIEICHUSMHU TPUBEICHBI B Ta0M. 1.

2. JIiisg KaXXI0ro MOHSTUS YCTAHOBJIEH OJIMH CTaHJApPTU30BAaHHBIA TEPMHH.
[IpumeHeHre TEpMHUHOB-CHMHOHMMOB  CTaHIApTU30BAaHHOIO TEpPMHHA HE
JIOITYCKAeTCsl.

2.1. TlpuBeneHHBIE OMpeAENEHUsI MOKHO, NMPU HEOOXOAMMOCTH, U3MEHSITh,
BBOJISl B HUX MPOM3BOJIHBIE MPHU3HAKU, PACKPHIBAs 3HAYEHUS UCIIOJIb3YEMbIX B
HUX TEPMHHOB, YyKa3bIBasi OOBEKTHI, BXOMAIIUE B OOBEM OMpPEIETSIEMOTO
noHATUsA. VI3MeHeHusT He NOJDKHBI HapyliaTh 00beM U COJIEp)KaHUE TOHSTHH,
ONPEAEIECHHBIX B JAHHOM CTaHIAPTE.

2.2. B cimywae, Korma B TEpPMHHE COJEpXKATCi BCE HEOOXOAUMBIE U
JOCTaTOYHbIE TPHU3HAKA TOHSATHUSA, OINpeAeNieHHe HE MpPUBEIEHO U B rpade



«OrnpeneneHuey MNoCcTaBiIeH IPOYEpK.

23. B T1abn. 1 B KayecTBe CIPaBOYHBIX IPUBEIACHBI HHOS3BIYHBIC
SKBHUBAJICHTHl CTaHAAPTU30BaHHBIX TEPMHHOB Ha HeMmeukoM (D), aHrmuiickom
(E) u ¢ppanmysckom (F) s3bikax.

3. AndaButHble yKazaTenw CcoOAEpKAIIUXCS B CTaHIApTe TEPMUHOB Ha
PYCCKOM $SI3bIKE U MX WHOSI3BIYHBIX IKBUBAJICHTOB MIPUBEACHBI B Ta0d. 2-5.

4. B npuJI0XKEeHUU MPHUBEICHA KJIACCH(HUKAIMS OCHOBHBIX BHJOB CTaJIbHBIX
TpyO 1Mo crocody UX MPOU3BOJCTBA U HA3HAUCHUIO.

Ta6numa 1
Tepmun Onpenencane
OOmmue moHsiTHE
1. CraspHas TpyOa Wznenue u3 cTamm KOIbIIe00pa3Horo,
D. Stahlrohr OBaJIbHOT'0, MHOTOYTOJILHOTO HITH HHON
(hopMEI
E. Steel tube MOJIOTO MOMEPEYHOr0 CEUCHHUS
OTHOCHTEIILHO
F. Tube en acier OOJIBIIION TJIMHBI
BeciioBHbIe CTABHBIC TPYObI
2. becioBHas cranbHas TpyOa CranbHast Tpy0a, He HIMEIOIIasi CBAPHOTO
mBa
D. Nahtloses Stahlrohr WU APYTOTO COCAUHEHHMS, H3TOTOBICHHAS
OIHUM
E. Seamless steel tube U3 C0CcO0OB KOBKH, MPOKATKH, BOJIOYCHHUS
126103
F. Tube en acier sans soudure MPECCOBAHUS
3. lopstaerepopMupoBaHHast GECUIOBHAS BecmoBHast cranbHas Tpy6a,
cTajbHas TpyOa Ie(hopMUPOBAHHAS TIPU TEMIIEPATYPE BHIIIE

D. Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr TEMIIEPATYPhl PEKPUCTATITU3ANH

E. Hot-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure deforme a
chaud

4. TopsiuexoBaHasi OECIIIOBHAS CTATbHAS -
TpyOa

D. Warmgeschmiedetes nahtloses
Stahlrohr

E. Hot-forged seamiess steel tube

F. Tube en acier sans soudure deforme a
chaud

5. Topsiaekaranas 6ecioBHas cTaabHast -
TpyoOa

D. Warmgeschmiedetes nahtloses
Stahlrohr

E. Hot-forged seamiess steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamine a
chaud

6. l'opsiaenpeccoBanHast OeCIIOBHAS -
CTalbHas Tpyoa

D. Warmgeschmiedetes nahtloses
Stahlrohr

E. Hot-forged seamiess steel tube

F. Tube en acier sans soudure presse a
chaud




7. TemogedopmMupoBaHHas OecIOBHAS
CTalbHas TpyOa

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren
Temperaturen umgeformt

E. Warm-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure deforme a a
I'etat tiede

BecmoBHast cranpHas TpyOa,
nedopMupoBaHHas IPU TEMIIEPAType A0
TEMIIEPATYpPbl PEKPUCTATITU3ALNH

8. TenokaraHast OeCIIOBHAs CTaJIbHAS
TpyOa

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren
Temperaturen gewalzt

E. Warm-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamine a
I'etat tiede

9. TermotsiHyTast OecIIOBHAS CTAIbHAS
TpyOa

D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren
Temperaturen gezogen

E. Warm-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure etire a l'etat
tiede

10. XosonHoAehOpMHUPOBaHHAS
OecmioBHas cTabHAs TPyOa

D. Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure deforme a
froid

BecoBHast cTanbpHas TpyOa, 3aJaHHbIH
pa3Mep KOTOPOH MOJy4eH Coco0oM
XOJIOTHOM

nedopmanuu

11. XonoxHokaranasi OecioBHast
CTaJIbHas TpyOa

D. Kaltgewalrtes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamine a
troid

12. XosogHOTsAHYTasi OECIIOBHAS
CTajibHas TpyOa

D. Kaitgezogenes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure etire a froid

13. IenTpoOexHOMUTAST OECIIIOBHAS
CTajibHas TpyOa

D. Im Schleudergubverfahren hergestelltes
nahtloses Stahlrohr

E. Centrifugal-cast seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure a coulee
centrifuge

CBapHbIe CcTallbHbIE TPYOBbI

14. CBapHas cTaimpHas TpyOa

D. Geschweifites Stahlrohr

E. Welded steel tube

F. Tube soude en acier

CranbHas TpyOa, N3rOTOBIICHHAS U3
LITPHUIICOB
WJIN JIICTOBOTO IIPOKaTa IyTeM (POPMOBKH U
CBapKu

15. DnexrpocBapHast cTajbpHas TpyOa

D. Electrisch geschweifites Stahlrohr

E. Electric welded steel tube

CaapHast cTanbHas TpyOa,
U3TOTOBIICHHAS U3
LITPUIICOB MM JUCTOBOIO MPOKATa MyTeM
(hOPMOBKH U 3JIEKTPOCBAPKA




F. Tube en acier a soudure electrique

16. TIpsmMoOIIIOBHAS AIIEKTPOCBapHAs
CTanmbHas TpyoOa

D. Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit
gerader Naht

E. Electric line welded steel tube

F. Tube en acier a soudure electrique lon
gitudinale

OneKTpocBapHas cTajbHas TpyOa,
H3TOTOBJICHHAS IIyTEM CBAPKHU IIPSIMOTO
CTBIKa,

MapajuIeIbHOTO OCH TPYOBI

17. TopsraenehopmupoBaHHAsS
NPSIMOLIOBHAS DJICKTPOCBApHas CTaNbHAs
TpyOa

D. Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit
gerader Naht, warmreduziert

E. Hot-worked electric line welded steel
tube

F. Tube en acier deforme a chaud a
soudure electrique longitudinale

[IpsimMomIoBHAas 37E€KTPOCBapHAas
cTanbHast Tpy0a, IOABEPrHyTas IOCIe
CBapKu ropsiuei

nedopmanun

18. XomomHoaeopMupoBaHHAS
IPSIMOIIOBHAS 3JIEKTPOCBAPHAs! CTalbHASL
TpyOa

D. Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit
gerader Naht, kaltumgeformt

E. Hot-worked electric line welded steel
tube

F. Tube en acier deforme a froid a soudure
electrique longitudinale

[IpsmMonIoBHAs 31€KTpOCBapHas
cTanbHast TpyOa, IOABEPrHyTas IOCIe
CBapKH XOJIOIHOH

nedopmanun

19. XononHokaTaHast MpsIMOLLIOBHAS
SJIEKTPOCBApHAs CTalbHAs TpyOa

D. Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit
gerader Naht, kaitgewalzt

E. Cold-rolled electric line welded steel
tube

F. Tube en acier lamine a froid a soudure
electrique longitudinale

20. X0on0oAHOTSHYTas MPSMOILIOBHAS
3JIEKTPOCBapHasl CTaJIbHas Tpyoa

D. Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit
gerader Naht, kaitgezogen

E. Cold-drawn electric line welded steel
tube

F. Tube en acier etire a froid a soudure
electrique longitudinale

21. CriupanpHOIIOBHAS 3JIEKTPOCBApHAs
cTalbHas TpyOa

D. Elektrisch geschweifites Stahlrohr mit
Spiralnaht

E. Electric spirally welded steel tube

F. Tube en acier a soudure electrique en
spirale

OnekTpocBapHast CTajabHas TpyOa,
W3rOTOBJICHHAS U3 IITPUIICOB MIIN
JIICTOBOTO
IpoKara ImyTeM (POPMOBKH IO CIIMPAIH U
HETPEPHIBHON CBAPKHU CTHIKA CITUPATbHBIM
LIBOM

22. CrayibHas TpyOa NEYHOM CBapKU

D. Stumpfgeschweifites Stahlrohr

E. Furnace pressure welded steel tube

F. Tube en acier soude par pression a
chaud

CranbHas TpyOa, N3rOTOBIICHHAS U3
Pa30rpeThIX NITPUIICOB ITyTeM (JOPMOBKH 1
CBapKH, 3aKIIOYAIOIIENCS B HCIOIb30BAHUU
CIIOCOOHOCTH K MOJIEKYJIIPHOMY
CLIETIJICHUIO CIAaBIMBAEMBIX IOBEPXHOCTEN
METAJUIOB, HATPETHIX 0 BBICOKOH




| TEeMIepaTyphl B YN

[MastmpHBIE CTaNBHBIE TPYOBI

23. TTasipHAs cTanbHAs TPyOa

D. Gelotetes Stahlrohr

E. Soldered steel tube

F. Tube en acier brase

CranbHas Tpy0a, U3TOTOBICHHAS U3
LITPUIICOB ITyTeM (DOPMOBKH M TTAHKH

24. CepTHas ABYXCIIOMHAs MasHas
cTalbHas TpyOa

D. Spiralfoming uberlappt gewickeltes
gelotetes Stahlrohr

E. Rolled up two-layer soldered steel tube

F. Tube brase en acier enroule a deux
couches

[TastHas cTampHas TpyOa, H3TOTOBICHHAS
ITyTE€M CBEPTHIBAHMS IITPHIICA B 1BA CIIOS U
nocieyouel mponaiky Meabo Mo Beeit
MIOBEPXHOCTU COIPUKOCHOBEHHUS CIIOEB

CranbHbIe TPYOBI

C IIOKPBIIIKaMH

25. CranpHas TpyOa ¢ HEMETaUTHIECKUM
HOKPBITHEM

D. Stahlrohr mit nichtmetallischer
Beschichtung

E. Steel tube with nonmetallic coating

F. Tube en acier avec revetement non
metallique

CranpHas TpyOa, MOKpHITas BHYTPHU U
(wm) cHapY W HEMETAIIMYECKAM CII0EM

26. CranpHas TpyOa ¢ METaJUIMIECKAM
MOKPBITHEM

D. Stahlrohr mit metallischer
Beschichtung

E. Steel tube with metallic coating

F. Tube en acier avec revetement
metallique

CranpHas Tpy0Oa, MOKpHITas BHYTPHU U
(wm) cHapY XM METAJUINYECKUM CIIOEM

CranbHble TPYOBI C 00pab0TaHHON MOBEPXHOCTHIO

27. O6ToueHHasI cTallbHAS TPyOa

D. Stahlrohr, geschalt

E. Sharpened steel tube

F. Tube en acier a surface tournee

CranbHas Tpy0Oa, 00TOUEHHAs! BHYTPH U
(mm)
CHapy>KH

28. lllmndoBanHas cTampHas TPyOa

D. Stahlrohr, geschliffen

E. Ground steel tube

F. Tube en acier a surface rectifiee

CranbHas TpyOa, nutidoBaHHast BHYTpH
17§

(wmm) cHapyXH

29. TlonupoBaHHas CTajabHAast TpyOa

D. Stahlrohr, poliert

E. Polished steel tube

F. Tube en acier a surface polie

CranbHas TpyOa, MOJMPOBaHHAS BHYTPH
u

(wmm) cHapYXH

Tabnuna 2

AJIpaBUTHBIN yKa3aTeJIb TEPMUHOB HA PYCCKOM fI3bIKE

Tepmun Howmep Tepmuna
Tpy6a cTanbHast 1
Tpy6a cTanbHas GeclIoBHAs 2
Tpy0a cranpHas OeciioBHas ropsiaeie)OpMUpOBaHHAS 3




Tpy6a cranpHas OeCcIIOBHAS rOpsTdeKaTaHast 5
Tpy0a cranpHas 6ecIIOBHAs TOPsTIEKOBaHAS 4
Tpy0a cranpHas 6ecHIoBHasI TOPsTIENPECCOBaHHAS 6
Tpyba cranpHas 6ecrroBHast TEIoe(OPMHPOBAHHAS 7
Tpy6a cTanbHas OecIIOBHAS TEIUIOKATaHAs 8
Tpy0a cTanpHasi OeCIIOBHAS TEIUIOTSHYTAs 9
Tpy0a cTanpHas OecIIoBHAs X0JI0AHOAE(HOPMHUPOBaHHAS 10
Tpy0a cTanpHasi OecIIOBHAS X0JI0AHOKATaHAs 11
Tpy0a cTanbHasi OECIIOBHAS XOJIOAHOTSIHYTAs 12
Tpy6a cranpHas OecIIOBHAS IEHTPOOEKHOIHUTAS 13
Tpy0a cranpHas 00TOUEHHAS 27
Tpy0Oa cranpHas nasHas 23
TpyOa cranpHas nasHas IBYXCIOHHAsI CBEPTHAs 24
TpyOa cranpHas NEYHOW CBapKA 22
Tpy0a cranpHas HOTHPOBAaHHAS 29
TpyOa cranpHast cBapHas 14
Tpy0a cTanpHas ¢ METAJUINYECKUM TIOKPBITHEM 26
Tpy0a cTanbHas ¢ HEMETAIIMYECKUM MOKPBITHEM 25
Tpy6a cranpHas nurdoBaHHas 28
Tpy6a cTanpHast 2JIeKTpoCBapHast 15
Tpy6a cTanpHast 3JIeKTpoCBapHast HPSIMOIIOBHAS 16
Tpy0a cTanbHast 3JIEKTpOCBapHast HPSMOIIOBHAS 17
ropsiaezieopMUpOBaHHAS
Tpy0a cTanbHast 3JIEKTpOCBapHast HPSMOIIOBHAS 18
X0JI0AHOIe(hOPMHUPOBAHHAS
Tpy0a cTanbHast HJIEKTpPOCBapHasi NPSMOIIOBHAS X0JI0JHOKATaHAs 19
Tpy0a cTanbHast 2JIEKTpOCBapHast NPSMOIIOBHAS XOJIOTHOTSIHYTas! 20
Tpy0Oa cTanbHast 3JIEKTPOCBapHast CIUPATGHONIOBHAS 21
Tabauna 3

AJaBUTHBIN yKka3aTelb TEPMUHOB HA HEMEIIKOM SI3bIKe

Tepmun Howmep Tepmuna
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr 15
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit gerader Naht 16
Elektrisch geschweibes Stahlrohr mit gerader Nacht, kaltlimgeformt 18
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit gerader Naht, kaitgewalzt 19
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit gerader Naht, kaitgezogen 20
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit gerader Naht, warmredliziert 17
Elektrisch geschweibtes Stahlrohr mit Spiralhalt Gelotetes Stahlrohr 21,23
Geschweibtes Stahlrohr 14
Im Schleudergubverfahrer hergestelltes nahtloses Stahlrohr 13
Kaitgewalztes nahtloses Stahlrohr 11
Kaitgezogenes nahtloses Stahlrohr 12
Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr 10
Nahtloses Stahlrohr 2
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt 8
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen 9
Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umgeformt 7
Spiralformig uberlappt gewickeltes gelotetes Stahlrohr 24
Stahlrohr 1
Stahlrohr, geschalt 27
Stahlrohr, geschliffen 28
Stahlrohr mit metellischer Beschichtung 26
Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschicntung 25




Stahlrohr, poliert 29
Stumpfgeschweibtes Stahlrohr 22
Warmgeprebtes nahtloses Stahlrohr 6
Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr 4
Warmgewalztes nahtloses Stahirohr 5
Warmrediiziertes nahtloses Stahlrohr 3
Tabnuuad

Al(paBUTHBIN YKa3aTelb TEPMHUHOB HA AHIVIMICKOM fI3bIKe

Tepmun Homep tepmuna
Centrifugal-cast seamless steel tube 13
Cold-drawn electric line welded steel tube 21
Cold-drawn seamless steel tube 12
Cold-rolled electric line welded steel tube 19
Cold-rolled seamless steel tube 11
Cold-worked seamless steel tube 10
Electric line welded steel tube 16
Electric spirally welded steel tube 21
Electric welded steel tube 15
Furnace pressure welded steel tube 22
Ground steel tube 18
Hot-forged seamless steel tube 4
Hot-pressed seamless steel tube 6
Hot-rolled seamless steel tube 5
Hot-worked electric line welded steel tube 17,18
Hot-worked seamless steel tube 3
Polished steel tube 29
Rolled up two-layer soldered steel tube 24
Seamless steel tube 2
Sharpened steel tube 27
Soldered steel tube 23
Steel tube 1
Steel tube with metal coating 26
Steel tube with nonmetallic coating 25
Warm-drawn seamless steel tube 9
Warm-roiled seamless steel tube 8
Warm-worked seamless steel tube 7
Welded steel tube 14
Tabnumab

AJpaBUTHBIN yKa3aTeJlb TEPMHUHOB HA (DPAHILY3CKOM SI3bIKe

Tepmun Howmep Tepmuna
Tube brase en acier enroule a deux couches 24
Tube en acier 1
Tube en acier a soudure eiectrique en spirale 21
Tube en acier a soudure eiectrique 15
Tube en acier a soudure eiectrique longitudinale 16
Tube en acier a surface polie 29
Tube en acier a surface rectifiee 28
Tube en acier a surface tournee 27
Tube en acier avec revetement non metallique 25
Tube en acier avec revetement metallique 26




Tube en acier brase 23
Tube en acier deforme a froid a soudure electrique longitudinale 18
Tube en acier deforme a chaud a soudure clectrique longitudinale 17
Tube en acier etire a froid a soudure eiectrique long tudinale 20
Tube en acier lamine a froid a soudure eiectrique longitudinale 19
Tube en acier sans soudure 2
Tube en acier sans soudure a coulee centrifuge 13
Tube en acier sans soudure deforme a chaud 3
Tube en acier sans soudure deforme a froid 10
Tube en acier sans soudure deforme a I'etat tiede 7
Tube en acier sans soudure etire a froid 12
Tube en acier sans soudure etire a l'etat tiede 9
Tube en acier sans soudure forge a shaud 4
Tube en acier sans soudure lamine a chaud 5
Tube en acier sans soudure lamine a froid 11
Tube en scier sans soudure lamine a l'etat tiede 8
Tube en acier sans soudure presse a chaud 6
Tube en acier soude par pression a chaud 22
Tube soude en acier 14
IIPUIIO)KEHUE
CnpasouHoe
KIIACCUDPUKAIIUA

. CranbHbIe TPYOBI 110 CIIOCOOY MPOM3BOACTBA MOAPA3LISAIOT Ha:
.1. beciioBHbI€ CTalbHbBIE TPYOBI.

.1. TopstaenechopmMupoBaHHbIE OSCIIOBHBIE CTALHBIC TPYOBI.
.1.1. T'opsiuexoBaHble OECIIOBHBIE CTAIbHBIE TPYOBI.

.1.2. TopsiuekaTanble OECILIOBHBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

.1.3. T'opsiuenpeccoBanHbIe OECIIOBHBIE CTATbHbBIE TPYOBI.

. TemmoneopmMupoBaHHbIe OECIITIOBHBIE CTAILHBIEC TPYOBI.
.2.1. Tennokatanble 6€CIIOBHBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

.2.2. TennotsHyTbIEe OECIIOBHBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

.3. XonoaHoaehopMupoBaHHbIE OECIIOBHBIE CTaIbHbIE TPYOHI.
.1.3.1. XononHokaraHble OECIIOBHBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

1.1.3.2. X0n0IHOTAHYThIE OECHIOBHBIE CTAIbHBIE TPYOBI.

1.1.4. llenTpoOexHOIUTHIE OECIIOBHBIE CTAIbHBIE TPYOBI.

1.2. CBapHble cTaJIbHBIE TPYOBI.

1.2.1. DnexTpocBapHble CTaIbHbIE TPYOBI.

1.2.1.1. [IpsiMOIIOBHBIE 3JIEKTPOCBapHBIE CTAJIbHbBIE TPYOBHI.

1

1.1
1.1
1.1
1.1
1.1
1.1.2
1.1.2
1.1
1.1
1

1.2.1.1.1. TopsuenepopMupoBaHHbIE MPSMOIIOBHBIE  JJIEKTPOCBAPHBIE

CTaJIbHBIE TPYOBI.

1.2.1.1.2. XononHoaepopMupoBaHHBIE MPSMOIIOBHBIE 3JIEKTPOCBAPHBIE

CTaJIbHBIE TPYOBI.

1.2.1.1.2.1. XonogHoKaTaHble NPSMOIIOBHBIE 3JEKTPOCBAPHBIE CTAIBHbBIE

TPYOBI.

1.2.1.1.2.2. X0nOAHOTSHYTHIE NPSMOIIOBHBIE 3JEKTPOCBAPHBIE CTAJIBHBIE

TPYOBI.
1.2.1.2. CiupanbHOIIOBHBIE 31EKTPOCBAPHBIE CTANIbHBIE TPYOBI.
1.2.2. CranbHble TpyObl IEYHOMN CBAPKHU.
3. [1asiHbIE CTaNIBHBIE TPYOHI.



3.1. CBepTHBIC NasiHBIE CTANBHBIE TPYOBI.

4. CranbHbIe TPYOBI C IOKPBHITHEM.

4.1. CtanpHble TPYOBI ¢ HEMETATMYSCKUM MTOKPBITHEM.

4.2. CranbHbBIC TPYOBI C METAJUTHYECKUM TTOKPBITHEM.

5. CranpHbIe TPYOBI ¢ 00pabOTaHHOI MTOBEPXHOCTHIO.

5.1. O6ToUYeHHBIEC CTATBHBIE TPYOBHI.

1.5.2. lllnudoBaHHBIE CTANBHBIE TPYOBI.

1.5.3. [TonmupoBaHHbBIC CTATBHBIC TPYOHI.

2. CranbHbie TpyOBI 110 (hOpME CeYSHUS MTOIPA3IEIIIIOT:

2.1. Kpyrasie cranbHbIE TPYOBI.

2.2. KBagpaTHbie CTAIbHBIE TPYOBI.

2.3. IIpssMOYTOJIbHBIE CTAIBHBIC TPYOBI.

2.4. KarmuieBu1HbIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

2.5. OBanbHBIE CTAILHBIC TPYOBI.

2.6. [1nockooBaIbHBIE CTATILHBIE TPYOHI.

2.7. CranbHble TpyObI Jpyrux (Gopm ceueHus.

3. CranpHbIe TPYOBI IO OT/IEJIKE KOHIIOB MTOIPA3ICIISIOT:

3.1. HapesHsie cTajibHbIE TPYOBI.

3.2. CranbHbIe TPYOBI C CY)KEHHBIMU KOHIIAMHU.

3.3. CranpHble TPYOBI C paCIIMPEHHBIMHU KOHIIAMHU.

3.4. CranpHble TpyObl C BBICAXKEHHBIMU KOHIIAMHU.

3.5. CrasibHble TPYOBI C APYTMMHU BUAAMU KOHIIOB.

4. CranpHpie TpyObl TIO Ha3HaueHWIO (YCJIIOBUSIM  NPHUMEHEHUS)
HOJpPa3JIeNsoT Ha:

4.1. CranbHble TPpyObl 00111€T0 HA3HAYEHMUS.

4.2. CtanbHble TPYOBI LI€JIEBOTO Ha3HAUCHUSI.

4.2.1. CranbHble TPYOBI 7151 TEOJIOTHYECKON pa3BeIKU U T0OBIYU HE(DTH.

4.2.1.1. BypunbHble CTalbHbIE TPYOBI.

4.2.1.2. OGcanHble CTaIbHBIE TPYOBI.

4.2.1.3. HacocHO-KOMIPECCOPHBIE CTAIbHBIE TPYOBI.

4.2.1.4. HedrenpoBoaHble CTabHBIE TPYOBI.

4.2.2. Bogora3omnpoBoiHbIE CTaJIbHbBIE TPYOBI.

4.2.3. MarucrtpaJibHble CTalbHbIE TPYOBI.

4.2.4. TloAIIMITHUKOBBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

4.2.5. CranpHple TpyObl C TapaHTUPOBAHHBIMH CBOWCTBaMU IIpH
MOBBIIIIEHHBIX TEMIIEpaTypax.

4.2.6. CranbHble TpYObI BBICOKOTO J1aBJICHUS.

4.2.7. HepxaBeromiue CTajabHbIE TPYOBI.

4.2.8. XKaponpouHble cTagbHbIE TPYOb! (KOTEIbHBIE).

4.2.9. CranbpHble TPYOBI 151 XUMHUECKOTO 000y I0BaHHUS.

4.2.10. CranpHBIC TPYOBI IPYTOTO IEIEBOTO HA3HAYCHUSI.
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